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CE-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Pokosova pila s pojezdem

JSMS-10L
Typové €islo: 10000826M

Znacka: JET

Vyrobce:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
2011/65/EC RoHS directive

Konstruovano ve shodé s:
EN 61029-1:2009+A11:2010 / EN 61029-2-9:2009
EN 61000-3-2:2014 / EN 61000-3-11:2000
EN 55014-1: 2006/A2:2011 / EN 55014-2: 1997/A2:2008

Technickou dokumentaci zpracoval
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL
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2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE , General Manager
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

www.igm.cz
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad ptivodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JSMS-10L Pokosové pily s pojezdem pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a

podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladd. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a
ziskate tak jeho maximalni zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
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2. Zaruka

3. Bezpecnost

Doporucené pouziti

Obecné bezpecnostni podminky
Rizika

4. Specifikace stroje
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Hlu¢nost

Obsah dodavky
Popis stroje

5. Pfeprava a uvedeni do provozu
Pfeprava a instalace

Montaz

Elektrické pripojeni

Uvedeni do chodu

6. Prace se strojem

7. Montaz a nastaveni
Vymeéna pilového kotouce
Nastaveni laseru
Nastaveni oto€né zarazky
Nastaveni hloubky fezu

8. Udrzba a kontrola
9. Res$eni problému
10. Prislusenstvi

1. Prohlaseni o shodé
ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v
souladu se smérnici a normou
uvedenou na str. 2. tohoto manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

obchodnimi podminkami a

zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Stroj je ur€en k fezani dfeva a pfibuznych nebo
podobnych materialu.

Rezani jinych materialli je dovoleno pouze po
konzultaci s dodavatelem.

Nesmi byt pouzita k Fezani kovu a kovovych
Casti.

Rezany material upevnéte nebo podepiete.
Obsluha stroje musi byt seznamena s obsahem
tohoto manualu a Fidit se jim.

Pred zaCatkem prace zkontrolujte technicky
stav stroje, béhem prace musi byt
namontované vSechny ochranné kryty.

3.2 Obecné bezpecnostni podminky
Drevoobrabéci stroje mohou byt pfi nevhodném
pouziti nebezpecné, prectéte si proto peclivé
tento navod a ujistéte se, ze vSemu rozumite.

Na stroji neprovadéjte zadné upravy.

Denné, pfed zapnutim, zkontrolujte stav stroje.
Zjistite-li jakoukoliv zavadu, stroj nespoustéjte a
zavadu konzultujte s dodavatelem.

PFi praci se strojem dbejte na svoji bezpecnost,
dlouhé vlasy, volné ¢asti odévu nebo Sperky
mohou zpUsobit zranéni. Noste vhodnou
pracovni obuv, ochranné bryle a sluchatka.

PFi praci nepouzivejte pracovni rukavice.
Nepracujte se strojem, pokud se citite unaveni
nebo nemocni.

PFi manipulaci s pilovym kotouc¢em

noste pracovni rukavice.

Kontrolujte dobu dobéhu stroje, nesmi prekrogit
10 sekund.

Nezastavujte pilovy kotou€ silou ani tlakem z
boku.

Ujistéte se, ze obrabény kus je stabilni (nelezi
na jiném materialu), v pfipadé potreby pouzijte
vhodna stolni rozSifeni.

PFi fezani vSechny obrobky pevné drzte a
pevné vedte.

Malé obrobky nefezejte.

P¥i praci vzdy pouzivejte obé ruce a stljte na
pevné zakladné.

Dbejte, aby vétraci otvor motoru byl vzdy volny
a Cisty.

Stroj postavte tak, aby bylo dostatek mista k
praci a aby misto bylo dostate¢né osvétlené.
Ujistéte se, ze stroj je stabilni.

Zkontrolujte, aby sitové pfipojeni odpovidalo
udaji na stroji.

Omezte volny pohyb déti a navstév v okoli
stroje.

Nenechavejte zapnuty stroj bez dozoru, po
ukonéeni prace stroj vypnéte.

Nenechavejte stroj ve vihkém prostfedi a
nevystavujte ho desti

Dbejte na dostate¢né odsavani.

Nepretézujte stroj.

Odstrarite vzdy zbylé kousky materialu a tfisky
z pracovniho stolu.

Upravy, nastaveni a &i§téni provadéijte jen
tehdy, pokud je stroj odpojeny od pfivodu el.
energie.

Poskozeny pilovy kotou€ ihned vymérnite.
Pila neni vhodna k obrabéni kovu.

Kulaté a nepravidelné tvarované obrobky
obrabéjte pouze pomoci upinaciho zafizeni.
Stroj nikdy nenoste za obsluhovaci rukojet,
pouze za nosnou rukojet, nebo obéma rukama.

Pofad si davejte pozor na ruce a prsty.
Nikdy se nedivejte do laseru.

3.3 Mozna rizika

| pfi pouziti stroje v souladu s timto manualem
a platnymi pfedpisy, se nelze vyhnout vSem
rizikm.

Uvolnény nebo poskozeny pilovy kotou¢ maze
zpUsobit zranéni.

Odlétajici kusy materialu mohou zpUsobit
poranéni, vzdy pouZivejte ochranné pomucky.
Nadmérné mnozstvi hluku a prachu negativné
pusobi na Vase zdravi.

Vadné el. vedeni/kabel muze zplsobit zranéni.

4. Specifikace stroje

4.1 Technicka data
Velikost pilového kotouce:
Volnobézné otacky: 4500 ot/min
Maximalni vyska fezu pfi 90°/45°: 90 /42 mm
Maximalni délka fezu pfi 90°/45°: 305/215 mm

254 x 2,8 x 30 mm

Sklon pilového kotouce: 0°- 45°
Naklon stolu vlevo/vpravo: 45°/45°
Odsavaci pfipojka: 30/40 mm
Hmotnost stroje: 18 kg
Napéti v siti: 230V
PFikon motoru: 1500 W
Pfipojka (HO5VV-F) 2 x 1,0 mm2

Laser tfida 2
Napajeni laseru

<1 mW, 400-700 nm
3V (transformator)

4.2 Hluénost
- hladina akustické sily podle EN 3746):
volnobéh: 101,5dB (A)

- hladina akustického tlaku (podle EN 11202):
volnobéh: 88,7 dB (A)

4.3 Obsah

1 pokosova a zkracovaci pila
1 pytel na prach

1 svérka na obrobek

2 prodlouzeni

1 prodlouzeni dorazu

1 ockovy kli€ 13 mm

1 pilovy kotou¢

Montazni navod

Seznam nahradnich dilu

www.igm.cz
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4.4 Popis stroje
J

Obr. 1

A = vypinac laseru

B = rukojet s vypinaéem

C = ochrana pilového kotouce
D = blokovaci knoflik hlavy

E = svérka pro material

F = upnuti pro pokosové fezy
G = zkracovaci zarazka

H = stll stroje

| = zarazka materialu

J = pilovy kotou¢

K = pytel na prach

L = aretace voziku

M = laser

N = aretace naklonu

O = prodlouzeni stolu

P = odblokovani krytu kotouce
Q = nastaveni hloubky fezu

U = tlacitko pro blokovani hiidele

& %\f

Obr. 3

5. Pfeprava a uvedeni do provozu

5.1 Preprava a instalace

Pila je urCena pro praci v uzavienych
prostorech a musi byt umisténa stabilné na
pevné a rovné plose.

Pro potfeby pfepravy neni stroj kompletné
smontovan, pfed uvedenim do provozu je nutné
jej smontovat.

5.2 Montaz

Objevite-li jakoukoliv zavadu béhem vybalovani
stroje, kontaktujte dodavatele. Stroj neuvadéjte
do provozu.

VSechny plochy chranéné konzerva¢nim tukem
ocistéte pomoci jemného rozpoustédia.

Montaz prodlouzeni stolu:

Pfipevnéte zkracovaci zarazku (B, Obr. 4) na
pravou nebo levou stranu prodlouzeni stolu.

Pomoci svorky (A) upevnéte prodlouzeni (C)
na misto.

‘l
|

Obr. 4

Montaz pytle na prach:
Natlacte pytel pres pfipojku na zadni strané
stroje.

Odblokovani hlavy pily:

Pila je dodavana se zablokovanou hlavou.
Blokovaci knoflik (D) vytahnéte a sou€asné
tlacte hlavu pily dolG.

Hlava pily se pomalu zvedne.

5.3 Elektrické pfipojeni

Sitova pripojka, stejné jako kabel musi
odpovidat normé.

Pfipojeni musi byt jiSténo pojistkou 10A.
Sitové napéti musi byt shodné se strojem.
Zapojeni a opravy elektrickych ¢asti muze
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

5.4 Uvedeni do provozu
Stroj zapnete stlacenim tlacitka na rukojeti
(B, Obr. 1). Po uvolnéni tlacitka se stroj zastavi.

6. Prace se strojem
Spravna pracovni poloha:
Postavte se pred stroj ve sméru fezu. (Obr. 5)

Obr. 5

Drzte obli¢ej a télo v jedné roviné s kotoucem,
mimo linii Fezu.

Ruce drzte stranou od pilového kotouce.
Dbejte Vasi bezpecnosti.

Manipulace s materialem:

Dlouhy material podeprete podstavcem.

Béhem fezani musi byt material pevné upevnén
ve stole.

Pokyny k obsluze:

Vzdy dbejte bezpecnostnich predpist a
dodrzujte predpisy.

Pfed zahajenim prace nastavte pilu dle
potfeby..

Ujistéte se, Ze pilovy kotouc€ je ve spravné
pozici.

Stroj zapnete pomoci tlacitka na rukojeti.
Pfed zahajenim Fezu musi pilovy kotou¢
dosahnout maximalnich otacek.

Rez bez tahu:

Posurite odblokovani spinac ke strané a
pomoci rukojeti tlacte hlavu pily pomalu a
rovhomérné dolu.

Po ukonéeni fezani vratte hlavu pily do vychozi
polohy.

Rez s tahem:

Uréeno k fezani dlouhych obrobkd.
Uvolnéte upevnéni voziku (L, Obr. 1).
Posurite hlavu pily smérem k sobé.
Posurite odblokovani spinac ke strané a
pomoci rukojeti tlacte hlavu pily pomalu a
rovhomérné dolu.

Zatlacte hlavu pily pomalym rovhomérnym
pohybem dopfedu a dokoncete fez.

Po ukonéeni fezani vratte hlavu pily do vychozi
polohy.

Pozor:

Po kazdé praci zkontrolujte stav pilového
kotouce.

Pracujte pouze s ostrym pilovym kotou¢em.
Pouzivejte kotou¢ uréeny na dany typ materialu.
Material méjte vzdy pevné upnuty.

Rez zakiivenych obrobkui:
Material fezte vzdy tak, aby prohnuta ¢ast byla
bliz ke kotouci, viz. obrazky.

Obr. 6

Tato operace muze byt nebezpecna.

Sikmy fez:

Rezat je mozné Uhly mezi 0° az 45°.

Upinaci paka (N, Obr. 8) na zadni strané stroje
musi byt uvolnéna pro nastaveni fezu.
Naklorite hlavu pily vlevo do pozadovaného
Uhlu a utdhnéte paku (N).

www.igm.cz
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Obr. 8

Rez na pokos:

Pokosovy Uhel mlize byt nastaven od - 45° do 45°.
Uvolnéte 2 pokosové upnuti (F, Obr. 1) za
voditkem.

Otacejte hlavu pily, dokud nedosahnete
pozadovaného uhlu (pouzijte méfitko na stole).
Upevnéte 2 pokos. upnuti,

Kombinovany fez:
Vyberte si pozadované zkracovaci nebo
pokosové nastaveni.

7. Montaz pilového kotouce a nastaveni stroje
7.1 Vyména pilového kotouce

Pilovy kotou¢ musi odpovidat technickym
parametrim.

Nepouzivejte poskozeny pilovy kotou¢.
Zuby pilového kotou€e musi byt ve spravném
sméru (dolu)..

PFi vyméné pilového kotouce vzdy noste
pracovni rukavice.

Bé&hem vymény pilového kotou¢e musi byt pila
odpojena od pfivodu el. proudu.

Odstranite ochranny kryt pilového kotouce
uvolnénim obou Sroubt na strané ochranného
krytu (R, Obr. 9) a vyklepnéte kryt nahoru (S).

Obr. 9

Zablokujte hfidel pomoci tlaitka pro odblokovani
htidele (U, Obr. 3) a uvolnéte upinaci Sroub
pomoci dodaného ockového klice (T).

Pozor: levy zavit.

Odstrarite vnéjsi pfirubu.

Vymeérite pilovy kotou¢ (J, Obr. 1).

Zuby pilového kotou¢e musi byt ve spravném
sméru.

Ocistéte pfirubu.

pevné upevnéte.

Namontujte ochranny kryt pilového kotouce
obéma Srouby.

7.2 Nastaveni linearniho laseru

Linearni laser (V, Obr. 10) musi byt nataven tak,
aby paprsek laseru ukazoval linii Fezu.
Nastaveni provadéjte Srouby (W).

9. Reseni problému

Motor nestartuje

* Neni proud — zkontrolujte pfivod a pojistku
* Porucha motoru, vypinace nebo kabelu

— kontaktujte dodavatele

* Porucha uhliki — vymérnite uhliky

Laser nesviti:
Kontaktujte dodavatele.

Velké vibrace stroje

* Stabilita stroje — ujistéte se, zZe stroj stoji
pevné na stabilni plose

* PoSkozeny pilovy kotou€ — vyménite za novy
Obr. 10

Rez je $patny

* Spatné zvoleny pilovy kotoug.

* Znecistény pilovy kotouc.

* Tupy pilovy kotou€.

* Nestejnomérny material.

* Tlak pfi fezu je pfrilis velky — netlacte na
material.

Upozornéni: laser tfida 2 — nikdy se
nedivejte do paprsku laseru.

7.3 Nastaveni oto¢né zarazky
Zarazky 90° a 45° jsou nastaveny z tovarny.
Pokud potfebujete zménit nastaveni, pouzijte
Sroub (X, Obr. 8).

10. PrisluSenstvi
7.4 Nastaveni hloubky fezu vice informaci na www.igm.cz.
Hloubka fezu se nastavuje pomoci Sroubl
(Q, Obr. 2).
Pozor: po kazdém nastaveni zkontrolujte volny
pohyb kotouce.

8. Udrzba a kontrola
Udrzbu, nastaveni a ¢isténi stroje provadéjte
pouze, pokud je stroj vypnuty ze zasuvky.

Zapojeni a opravy elektrickych ¢asti muze
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

Opravy laseru smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik.

Kontrolujte pravidelné funkci odsavani.
VSechny ochranné prvky, které odstranite
b&hem udrzby nebo €isténi, musi byt pred
opétovnym uvedenim do provozu namontovany
na sva mista.

Poskozené ochranné kryty ihned vymeérite.

Cisténi:

Pravidelné stroj Cistéte.

Télo stroje Cistéte mékkou textilii, zejména po
praci.

Udrzujte vétraci kanal Cisty.

Nepouzivejte rozpoustédla.

Vyména uhliku:

Vytahnéte stroj ze zasuvky.
Vysroubujte kryt uhliku (A, Obr. 11).
Nasadte novy uhlik

(Obj. kod.:121-JSMS10L-109 ... 2 ks).
Kryt opét nandejte.

www.igm.cz
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CE-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: Pokosova pila s pojazdom

JSMS-10L
Typové €islo: 10000826M

Znacka: JET

Vyrobca:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
* 2011/65/EC RoHS directive

Skonstruované v zhode s:
**EN 61029-1:2009+A11:2010 / EN 61029-2-9:2009
EN 61000-3-2:2014 / EN 61000-3-11:2000
EN 55014-1: 2006/A2:2011 / EN 55014-2: 1997/A2:2008

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

f

I

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE , General Manager
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za doveru, ktoru ste nam preukazali pri ndkupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov
a uzivatelov JET JSMS-10L Pokosové pily s pojazdom pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si
starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto ndvode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET Pouzivajte podfa tohto
navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost a vykon. Dodrziavajte bezpe¢nost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radostou pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Vyhlasenie o zhode
2. Zaruka

3. Bezpecnost’

Odporuc¢ané pouzitie

VSeobecné bezpecnostné podmienky
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Obsah dodavky

Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do prevadzky
Preprava a inStalacia

montaz elektrické pripojenie

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

7. Montaz a nastavenie
Vymena pilového kotuca
Nastavenie lasera
Nastavenie oto¢né zarazky
Nastavenie hibky rezu

8. Udrzba a kontrola
9. RieSenie problémov
10. Prislusenstvo

1. Vyhlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na strane 6.
tohto manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy

snazi dodat kvalitny a vykonny produkt.
Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi obchodnymi
podmienkami a Reklama&nym poriadkom firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Stroj je ur€eny na rezanie dreva a pribuznych
alebo podobnych materialov.

Rezanie inych materialov je dovolené iba po
konzultacii s dodavatefom.

Nesmie byt pouzita na rezanie kovu a kovovych
Casti.

Rezany material upevnite alebo podoprite.
Obsluha stroja musi byt oboznamena s
obsahom tohto manualu a riadit sa nim.

Pred zaciatkom prace skontrolujte technicky
stav stroja, v priebehu prace musia byt
namontované vSetky ochranné kryty.

3.2 VSeobecné bezpecnostné podmienky
Drevoobrabacie stroje mézu byt pri nevhodnom
pouZiti nebezpecné, precitajte si preto

pozorne tento navod a uistite sa, Ze vSetkému
rozumiete.

Na stroji nevykonavajte ziadne upravy.
Denne, pred zapnutim, skontrolujte stav
stroja. Ak spozorujete akukolvek zavadu,
stroj nespustajte a zavadu konzultujte s
dodavatefom.

Pri praci so strojom dbajte na svoju
bezpecnost, dihé vlasy, volné Casti odevu alebo
Sperky mdzu sposobit zranenie. Noste vhodnu
pracovnu obuv, ochranné okuliare a sluchadla.

Pri praci nepouzivajte pracovné rukavice.
Nepracujte so strojom, ak sa citite unaveni
alebo chori.

Pri manipulacii s pilovym kotu¢omnoste
pracovné rukavice.

Kontrolujte dobu dobehu stroja, nesmie
prekrocit’ 10 sekund.

Nezastavujte pilovy kotu¢ silou ani tlakom z
boku.

Uistite sa, Ze obrabany kus je stabilny (nelezi
na inom materiali), v pripade potreby pouzite
vhodné stolové rozSirenie.

Pri rezani vSetky obrobky pevne drzte a pevne
vedte.

Malé obrobky nerezte.

Pri praci vzdy pouzivajte obidve ruky a stojte na
pevnej zakladni.

Dbajte, aby vetraci otvor motora bol vzdy volny
a Cisty.

Stroj postavte tak, aby bolo dostatok miesta k
praci a aby miesto bolo dostato€ne osvetlené.
Uistite sa, Ze stroj je stabilny.

Skontrolujte, aby sietové pripojenie
zodpovedalo udajmi na stroji.

Obmedzte volny pohyb deti a navstev v okoli
stroja.

Nenechavajte zapnuty stroj bez dozoru, po
ukongeni prace stroj vypnite.

Nenechavajte stroj vo vlhkom prostredi a
nevystavujte ho dazdu.

Dbajte na dostato¢né odsavanie.Nepretazujte
stroj.

Odstrante vzdy zvysSné kusky materidlu a
triesky z pracovného stola.

Upravy, nastavenie a &istenie vykonavajte
len vtedy, ak je stroj odpojeny od privodu el.
energie.

Poskodeny pilovy kotu¢ ihned vymernite.
Pila nie je vhodna na obrabanie kovov.

Okruhle a nepravidelne tvarované obrobky
obrabaijte iba pomocou upinacieho zariadenia.
Stroj nikdy nenoste za obsluhovacie rukovat,
iba za nosnu rukovét, alebo oboma rukami.
Stale si davajte pozor na ruky a prsty.

Nikdy sa nepozerajte do lasera.

3.3 Rizika

Aj pri pouziti stroja v sulade s tymto manualom
a platnymi predpismi, sa neda vyhnut vSetkym
rizikum.

Uvolneny alebo poskodeny pilovy kotu¢ méze
sposobit’ zranenie.Odlietajuce kusy materialu
moézu spdsobit’ poranenie, vzdy pouZivajte
ochranné pomocky.

Nadmerné mnozstvo hluku a prachu negativne
pbésobi na Vase zdravie. Chybné el. vedenie/
kabel mbze spdsobit zranenie.

4. Specifikacie stroje
4.1 Technické data
Velkost pilového kotuca:
Volnobezné otacky: 4500 ot/min
Maximalna vyska rezu pri 90°/45°: 90 /42 mm
Maximalna dizka rezu pri 90°/45°: 305/215 mm

254 x 2,8 x 30 mm

Sklon pilového kotuca: 0°- 45°
Naklon stola vlavo / vpravo: 45°/45°
Odsavacia pripojka: 30/40 mm
Hmotnost stroja: 18 kg
Napatie v sieti: 230V
Prikon motora: 1500 W
Pripojka (HO5VV-F) 2 x 1,0 mm?

Laser trieda 2
Napajanie lasera

<1 mW, 400-700 nm
3V (transformator)

4.2 Hluénost’
- hladina akustickej sily podla EN 3746):
volnobeh: 101,5dB (A)

- hladina akustického tlaku (podra EN 11202):
volnobeh: 88,7 dB (A)

4.3 Obsah dodavky

1 pokosova a skracovacia pila
1 Odsavacie sacok

1 svorka na obrobok

2 prediZenie

1 prediZenie dorazu

1 prstencovy klG¢ 13 mm

1 pilovy kotu¢

Montazny navod

Zoznam nahradnych dielov

www.igm.sk
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4.4 Popis stroja
J

Obr. 1

A = vypinac lasera

B = rukovat s vypinatom

C = ochrana pilového kotuca
D = blokovaci gombik hlavy

E = zvierka pre material

F = upnutie pre pokosové rezy
G = skracovacie zarazka

H = stdl stroja

| = zarazka materialu

J = pilovy kotu¢

K = sacok na prach

L = aretacia vozika

M = laser

N = aretacie naklonu

O = prediZenie stola

P = odblokovanie krytu kotuc¢a
Q = nastavenie hibky rezu

U = tlacidlo pre blokovanie hriadela

& %\f

Obr. 3

5. Preprava a uvedenie do prevadzky

5.1 Preprava a instalacia

Pila je ur€ena pre pracu v uzavretych
priestoroch a musi byt umiestnena stabilne na
pevnej a rovnej ploche.

Pre potreby prepravy nie je stroj kompletne
zmontovany, pred uvedenim do prevadzky je
nutné ho zmontovat.

5.2 Montaz

Ak objavite akukolvek zavadu pocas
vybalovania stroje, kontaktujte dodavatela.
Stroj neuvadzajte do prevadzky.

VSetky plochy chranené konzervacénym tukom
ocistite pomocou jemného rozpustadla.

Montaz predizenie stola:

Pripevnite skracovacie zarazku (B, Obr. 4)
na pravu alebo lavi stranu prediZenie stola.
Pomocou svorky (A) upevnite prediZenie (C)
na miesto.

‘l
|

Obr. 4

Montaz vrecka na prach:
Natlacte saCok cez pripojku na zadnej strane
stroja.

Odblokovanie hlavy pily:

Pila je dodavana so zablokovanou hlavou.
Blokovacie gombik (D) vytiahnite a su¢asne
tlacte hlavu pily nadol.

Hlava pily sa pomaly zdvihne.

5.3 Elektrické pripojenie

Sietova pripojka, rovnako ako kabel musi
zodpovedat norme.

Pripojenie musi byt istené poistkou 10A.
Sietové napatie musi byt zhodné so strojom.
Zapojenie a opravy elektrickych ¢asti moze
vykonavat len kvalifikovany elektrikar.

5.4 Uvedenie do prevadzky
Stroj zapnete stlacenim tlacidla na rukovati
(B, Obr. 1). Po uvolneni tlacidla sa stroj zastavi.

6. Praca so strojom
Spravna pracovna poloha:
Postavte sa pred stroj v smere rezu. (Obr. 5)

Obr. 5

Drzte tvar a telo v jednej rovine s kotu¢om,
mimo liniu rezu.

Ruky drzte bokom od pilového kotuca.
Dbajte Vasej bezpecnosti.

Manipulacia s materialom:

Dlhy material podoprite podstavcom.
Pocas rezania musi byt material pevne
upevneny v stole.

Pokyny na obsluhu:

Vzdy dbajte bezpecnostnych predpisov a
dodrziavajte predpisy. Pred zacatim prace
nastavte pilu podla potreby. Uistite sa, ze
pilovy kotu€ je v spravnej pozicii.Stroj zapnete
pomocou tlacidla na rukovati.Pred zahajenim
rezu musi pilovy kotu¢ dosiahnut maximalnych
otacok.

Rez bez t'ahu:

Posurite odblokovani spinac k strane a
pomocou rukovati tlacte hlavu pily pomaly a
rovnomerne dole.

Po ukonéeni rezania vratte hlavu pily do
vychodzi polohy.

Rez s tahom:

Ur¢ené na rezanie dlhych obrobkov. Uvolnite
upevnenie vozika (L, Obr. 1).Posurite hlavu pily
smerom k sebe.Posunte odblokovani spinac

k strane a pomocou rukovati tlacte hlavu pily
pomaly a rovnomerne dole

Zatlacte hlavu pily pomalym rovnomernym
pohybom dopredu a dokoncite rez.

Po ukonéeni rezania vratte hlavu pily do
vychodzi polohy.

Pozor:

Po kazdej praci skontrolujte stav pilového
kotuca.

Pracujte iba s ostrym pilovym kotuac¢om.
Pouzivajte kotu¢ uréeny na dany typ materialu.
Material majte vzdy pevne upnuty.

Rez zakrivenych obrobkov:
Material rezte vzdy tak, aby prehnuta cast bola
blizSie ku kotucu, vid. obrazky.

Obr. 6

Tato operacia méze byt nebezpecna.

Sikmy rez:

Rezat je mozné uhly medzi 0° az 45°. Upinacia
paka (N, Obr. 8) na zadnej strane stroja musi
byt uvolnena pre nastavenie rezu.

Naklorite hlavu pily vlavo do pozadovaného
uhla a utiahnite paku (N).

www.igm.sk
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Obr. 8

Rez na pokos:

Pokosovy uhol méze byt nastaveny od -45° do
45°. Uvolnite 2 pokosové upnutia (F, Obr. 1) za
voditkom.

Otacajte hlavu pily, kym nedosiahnete
pozadovany uhol (pouzite mierky na stole).
Upevnite 2 pokos. upnutie.

Kombinovany rez:
Vyberte si pozadované skracovacie alebo
pokosové nastavenia.

7. Montaz pilového kotuca a nastavenie stroja
7.1 Vymena pilového kotuca

Pilovy kotu€ musi zodpovedat technickym
parametrom.

Nepouzivajte poskodeny pilovy kotug.
Zuby pilového kotu€a musi byt v spravnom
smere (dole).

Pri vymene pilového kotuca vzdy noste
pracovné rukavice.

Poc¢as vymeny pilového kotu€a musi byt pila
odpojena od privodu el. pradu.

Odstrarite ochranny kryt pilového kotuca
uvolnenim oboch skrutiek na strane ochranného
krytu (R, Obr. 9) a vyklepnite kryt nahor (S).

Obr. 9

Zablokujte hriadel pomocou tlacidla pre
odblokovanie hriadela (U, Obr. 3) a uvolnite
upinaciu skrutku pomocou dodaného
prstencového kluca (T).

Pozor: favy zavit.

Odstrarite vonkajsiu prirubu.

Vymerite pilovy kotu¢ (J, Obr. 1).

Zuby pilového kotu€a musi byt v spravnom
smere.

Ocistite prirubu.

Dajte vonkajSiu prirubu zase do poévodnej
pozicie a pevne upevnite.

Namontujte ochranny kryt pilového kotuca
oboma skrutkami.

7.2 Nastavenie linearneho laseru

Linearne laser (V, Obr. 10) musi byt nataveny
tak, aby IU¢ lasera ukazoval liniu rezu.
Nastavenie robte skrutky (W).

Obr. 10

Upozornenie: laser trieda 2 - nikdy sa
nepozerajte do luca lasera.

7.3 Nastavenie otocné zarazky

Zarazky 90° a 45° su nastavené z tovarne.
Ak potrebujete zmenit nastavenia, pouzite
skrutku (X, Obr. 8).

7.4 Nastavenie hibky rezu

Hibka rezu sa nastavuje pomocou skrutiek

(Q, Obr. 2).

Pozor: po kazdom nastaveni skontrolujte volny
pohyb kotuca.

8. Udrzba a kontrola

Udrzbu, nastavenie a ¢istenie stroja
vykonavaijte iba, ak je stroj vypnuty zo
zasuvky.

Zapojenie a opravy elektrickych ¢asti moze
vykonavat len kvalifikovany elektrikar.

Opravy laseru smie vykonavat len kvalifikovany
odbornik.

Kontrolujte pravidelne funkciu odsavania.
VSetky ochranné prvky, ktoré odstranite pocas
udrzby alebo Cistenia, musi byt pred opatovnym
uvedenim do prevadzky namontované na svoje
miesta.

Poskodené ochranné kryty ihned vymerite.

Cistenie:

Pravidelne stroj Cistite.

Telo stroja Cistite makkou textiliou, najma po
praci.

Udrzujte vetracie otvor Cisty.

Nepouzivajte rozpustadia.

Vymena uhlikov:

Vytiahnite stroj zo zasuvky.
Vyskrutkujte kryt uhlika (A, Obr. 11).
Nasadte novy uhlik(Obj. kod.:
121-JSMS10L-109 ... 2 ks).

Kryt opat nasadte.

9. Riesenie problémov

Motor nestartuje

* Nie je prud - skontrolujte privod a poistku
* Porucha motora, vypinaca alebo kabla

- Kontaktujte dodavatela

* Porucha uhlikov - vymerite uhliky

Laser nesvieti:
Kontaktujte dodavatela.

Velké vibracie stroja

* Stabilita stroja - uistite sa, ze stroj stoji pevne
na stabilnej ploche

* Poskodeny pilovy kotu¢ - vymerite za novy

Rez je zly

* Zle zvoleny pilovy kotuc.

* Znecisteny pilovy kotuc.

* Tupy pilovy kotug.

* Nerovnomerny material.

* Tlak pri reze je prili§ velky - netlacte na
material.

10. PrisluSenstvo
viac informacii na www.igm.sk.

www.igm.sk
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CE-Megfeleléségi nyilatkozat
Termék: Gérvago flirészgép huzas funkcidval

JSMS-10L
Tipusszam: 10000826M

Marka: JET

Gyarto:
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Sajat felel6sségunkre ezuton kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az alabbi elirasoknak:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
* 2011/65/EC RoHS directive

Atermék tervezése 6sszhangban van az alabbi szabvanyokkal:
** EN 61029-1:2009+A11:2010 / EN 61029-2-9:2009
EN 61000-3-2:2014 / EN 61000-3-11:2000
EN 55014-1: 2006/A2:2011 / EN 55014-2: 1997/A2:2008

A miszaki dokumentaciot készitette:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

f

!

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE , General Manager
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

www.igmtools.hu
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HU - Magyar

Hasznalati utmutaté (eredeti hasznlati atmutato forditasa)

Kedves Vasarlo!

Nagyon kdszonjik a bizalmat, melyet az Uj JET termék megvasarlasaval szavazott meg neklink. Ez a kézikdnyv a huzas funkciéval
ellatott JET JSMS-10L gérvago flirészgép tulajdonosai és lzemeltetdi szamara készllt a biztonsagos telepités, Uzemeltetés és
karbantartas érdekében. Kérjuk, olvassa el figyelmesen és részletesen a jelen hasznalati utmutatdban és a kiséré dokumentumokban
leirt informacidkat. A JET gépet a jelen utmutaté és utasitdsok szerint hasznalja, igy elérheti annak maximalis élettartamat és
teljesitményét. Tartsa be a munkabiztonsagi szabalyokat.

Sok szakmai és személyes éromet kivanunk Onnek a JET géppel végzett munkaja soran.

Tartalomjegyzék
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. Garancia

3. Biztonsag

Alapvetd biztonsagi tajékoztatas
Altalanos biztonsagi utasitasok
A kockazatok

4. A termék miiszaki leirasa
Muszaki adatok

Zajszint

A csomagolas tartalma

A gép leirasa

5. Szallitas és belizemelés
Szallitas és telepités
Halozati csatlakozas
Belizemelés

6. Munkavégzés a géppel

7. Osszeszerelés és beallitas
Flrészlapcsere

Lézerbeallitas

Forgo utk6zd beallitasa
Vagasi mélység beadllitasa

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Hibaelharitas

10. Opcionalis tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjuk, hogy a termék megfelel az utmutato
10. oldalan megnevezett iranyelvnek és
szabvanynak.

2. Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. (IGM szerszamok
és gepek) cég arra torekszik, hogy a termékei

a lehet6 legmagasabb min&séglek és
élettartamuak legyenek.

A garancia érvényesitését az IGM nastroje a
stroje s.r.o. cég hatalyos szerzédési feltételei és
reklamacios rendje szabalyozzak.

3. Biztonsag

3.1 Tajékoztatas

A gép fa és fabol készilt termékek
megmunkalasara szolgal. Egyéb anyagok
megmunkalasa csak kivételes esetekben
engedélyezett, kizardlag a forgalmazéval
torténd egyeztetés alapjan.

A gép nem hasznalhat6 fém és fémrészek
megmunkalasara.

A munkadarabot régzitse vagy tamassza ala.
A gépet kezel6 személyzetnek ismernie kell a
jelen utmutato tartalmat és be kell tartania a
benne foglaltakat.

Munkavégzés el6tt ellendrizze a gép hibatlan
miszaki allapotat. A munka soran az dsszes
védéburkolatnak fel kell lennie szerelve.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

Helytelen hasznalat esetén a famegmunkalo
gépek veszélyesek lehetnek, ezért szenteljen
maximalis figyelmet a jelen hasznalati
Utmutatonak. Gy6z6djon meg rola, hogy minden
utasitasat megértette.

A gépen tilos mindennemi modositas,
atalakitas. A bekapcsolas el6tt naponta
ellendrizze a gép hibatlan mlszaki allapotat. Ha
hibat allapit meg, a gépet ne kapcsolja be, és
egyeztessen a forgalmazéval.

A munka soran Ugyeljen a sajat biztonsagara,
a hosszu haj, a b6 6ltézék vagy az ékszer
sérllést okozhat.

Viseljen biztonsagi munkacip6t,
véddszemiveget és fllvédét!

Munka kézben ne hasznaljon munkakesztyit!
Ne dolgozzon a géppel, ha faradtnak vagy
betegnek érzi magat.

A flrészlap mozgatasa soran hasznaljon
munkakeszty(t.

Figyeljen a gép leallasi idejére, a 10
masodpercet nem Iépheti tul.

Ne probalja leallitani a firészlapot sem erével,
sem oldalrdl gyakorolt nyomassal.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a munkadarab
stabilan (nem egy masik munkadarabon)
fekszik, vagy szikség esetén hasznaljon
megfeleld asztalkiegészitést.

A fiirészelés soran stabilan tartsa és tolja a
munkadarabokat.

Ne flrészeljen kis munkadarabokat.

A munka soran hasznalja mindkét kezét és
stabilan fellleten alljon.

Ugyeljen arra, hogy a motor szelléz6 nyilasa
szabad és tiszta legyen.

Ugy éllitsa fel a gépet, hogy elegends helye
legyen a munkahoz, és hogy a munkatertlet jol
megvilagitott legyen. Gy6z8djon meg rola, hogy
a gép stabilan van telepitve.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy az elektromos
csatlakozas megfelel a gépen feltlintetett
adatoknak.

Korlatozza a gyerekek és latogatok szabad
mozgasat az lizemel6 gép kordl.

Ne hagyja felligyeletlenil az izemel6 gépet és
a munka befejeztével kapcsolja ki a gépet.

Ne hagyja a gépet nedves kdrnyezetben és ne
tegye ki es6 hatasanak.

Biztositson elegendé porelszivast. A gépet ne
terhelje tul.

A munkaasztalrél tavolitsa el a munkadarab
maradvanyokat és a forgacsot.

Barmely modositast, beallitast és tisztitast
kizardlag a gép a haldzatrdl valé lekapcsolasat
kdvetéen végezzen.

A megkarosodott flirészlapot haladéktalanul
cserélje ki.

A flrészgép fémmegmunkalasra nem alkalmas.

GOmbdlyl és szabalytalan alaku
munkadarabokkal csak szorité eszkéz
hasznalataval dolgozzon.

A gépet ne a kezeld fogantyu, hanem a hordozé
fogantyu segitségével vagy mindkét kezét
hasznélva szallitsa.

Ugyeljen a kezei és az Ujjai épségére.

Soha ne nézzen kozvetlendl a [ézerbe.

3.3 A kockazatok

A gép jelen utmutaté és az altalanos biztonsagi
szabalyok szerinti hasznalata soran is
fennallhatnak bizonyos kockazatok.

A kilazult vagy megkarosodott flrészlap
sérllést okozhat. A munkadarab levalo és
elreplld részei sérllést okozhatnak, ezért
hasznaljon védéeszkdzdket!

Atalzott zaj- és porszint karos hatassal van az
On egészségére. A hibas elektromos vezeték/
kabel sérulést okozhat.

4. A termék miiszaki leirasa

4.1 Miszaki adatok

Flrészlap mérete: 254 x 2,8 x 30 mm
Uresjarati fordulatszam: 4500 ot/min
Maximalis vagasi magassag 90°/45°:90 /42 mm

Maximalis vagasi hossz 90°/45°:  305/215 mm
Firészlap dontése: 0°- 45°
Asztal dontése jobb/bal: 45°/45°
Elszivas: 30/40 mm
Gép tdmege: 18 kg
Halozati csatlakozas: 230V
Teljesitményfelvétel: 1500 W
Vezeték (HO5VV-F) 2 x 1,0 mm2

2-es osztalyu lézer <1 mW, 400-700 nm
Lézer hal6zatra csatlakoztatéasa 3V
(transzformator segitségével)

4.2 Zajszint
- hangteljesitményszint (EN 3746 szerint):
Uresjarati fordulatszam: 101,5dB (A)

- hangnyomasszint (EN 11202 szerint):
Uresjarati fordulatszam: 88,7 dB (A)

4.3 A csomagolas tartalma

1 leszabo és gérvago flirészgép
1 porzsak

1 munkadarab leszoritd

2 asztalkiegészités

1 Gtk6z6hosszabitd

1 gylrUs kulcs 13 mm

1 flrészlap

Hasznalati utmutato
Pétalkatrész-jegyzék

www.igmtools.hu
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4.4 A gép leirasa
J

1. abra

A = lézerkapcsolé gomb

B = fogantyu inditdkapcsoléval

C = flrészlap védéburkolata

D = régzitégomb a flirész fejrészéhez
E = munkadarab leszorito

F = gérvagashoz befogas

G = tk6z6

H = gépasztal

| = megvezetd

J = flrészlap

K = porzsak

L = a huzas funkcié fékje
M = lézer

N = délésrogzité kar

O = asztalkiegészités

P = fUrészlap védéburkolatat feloldé gomb
Q = vagasi mélység bedllitasa

U = tengely régzit6 gomb

3. abra

5. Szdllitas és belizemeltetés

5.1 Szallitas és telepités

A gép zart helyiségben torténé munkavégzésre
szolgal. A gépet stabil, szilard helyre kell
telepiteni.

A gép kozvetlenll a kicsomagolast kdvetéen
nincs teljesen dsszeszerelt allapotban,
belzemelése el6tt dsszeszerelni szikséges.

5.2 Osszeszerelés
Amennyiben a gép kicsomagolasakor

megallapitja, hogy a gép sérllt, azonnal jelezze
a hibat az eladénak.

Ne Gizemeltesse be a gépet.

A korréziévédd bevonatos fellileteket tisztitsa
meg gyengéd oldoszer segitségével.

Asztalkiegészités felszerelése:

Az Utkdz6t (B, 4. abra) rogzitse a jobb vagy a
baloldali asztalkiegészitén.

A rdgzité bilincs (A) segitségével erésitse fel az
asztalkiegészitést (C).

\
II
|

4. abra

Porzsak felszerelése:
A porzsakot hiizza ra a gép hatuljan l1évé
elszivécsonkra.

A flirész fejrészének a feloldasa:

A flrészgépet rogzitett fejrésszel szallitjak.

A rogzitégombot huzza ki és egyben nyomja le
a flrész fejrészét.

A flrész fejrésze fokozatosan felemelkedik.

5.3 Halozati csatlakozas

A halozati csatlakozénak és a kabelnek meg
kell felelnitik a szabvanynak.

A bemenetnek 10 A biztositékkal kell védve
lennie.

A halozati fesziltségnek azonosnak kell lennie
a gépi fesziltséggel.

Az elektromos bekédtést, annak modositasat
vagy javitasat csak szakképzett villanyszereld
végezheti.

5.4 Beiizemelés

A gépet a fogantyun elhelyezett
inditokapcsoldval (B, 1. abra) indithatja el. A
kapcsolo felengedésével a gép mikodése leall.

6. Munkavégzés a géppel
Helyes munkapozicio:
Alljon a gép elé a vagas iranyaba (5. abra)

5. abra

Az arcat és a testét a flirészlappal egy vonalban
tartsa, a vagasi vonalon kivdl.

A kezeit tartsa tavol a flrészlaptoél.

Ugyeljen a biztonsagos munkavégzésre!

A munkadarabok mozgatasa:
A hosszi munkadarabokat bakkal tamassza ala.

A megmunkalas soran a munkadarabnak
szilardan az asztalba befogva kell lennie.

Kezelési utasitasok:

Kdévesse a munkabiztonsagi el6irasokat és

az el6irasokat tartsa be. A munkakezdés

el6tt a flrészgépet sziikség szerint allitsa

be. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a flrészlap
megfeleld helyzetben van. A gépet a fogantyun
lévé fékapcsold benyomasaval indithatja el.

A munkadarab flirészelése csak a flrészlap
maximalis fordulatszama elérését kdvetden
kezdhetd el.

Flirészelés huzas nélkiil:

Tolja oldalra a flirész-fejrész feloldd gombot

és a fogantyu segitségével a flrész fejrészét
fokozatosan tolja lefelé.

A flrészelést kdvetben a flrész fejrészét allitsa
vissza a kiindulé pozicioba.

Flirészelés huzassal:

A hosszU munkadarabok flirészelésére. Oldja
ki a huzas funkcio fékjét (L, 1. abra). Huzza
magahoz a flirész fejrészét. Tolja oldalra a
fUrész-fejrész feloldé gombot és a fogantyu
segitségével a flrész fejrészét fokozatosan
tolja lefelé.

A flrész fejrészét lassu fokozatos mozgassal
tolja el6re és fejezze be a vagast.
Aflrészelést kdvetben a flrész fejrészét allitsa
vissza a kiindul6 pozicioba.

Figyelem:

Minden egyes munka utan ellendrizze a
fUrészlap kifogastalan allapotat.

Kizarélag éles flirészlappal dolgozzon.

Az adott munkadarabra megfeleld flrészlapot
hasznaljon.

A munkadarabnak szilardan leszoritva kell
lennie.

ivelt munkadarabok flirészelése:

A munkadarabot ugy flrészelje, hogy a
domborodé oldala a fiirészlap felé alljon.
Kbvesse az abrat

-

6. abra

Tato operacia méze byt nebezpecna.

7. dbra

Ferdevagas:
A géppel 0° és 45° kdzotti vagasok végezhetok.

www.igmtools.hu
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A vagas beallitasaért fel kell engedni a gép
hatsé oldalan talalhaté rogzitékart (N, 8. abra).
A flrész fejrészét dontse balra a kivant szogbe
és allitsa vissza a rogzitékart (N).

beallitani, hogy a lézersugar a vagasi vonalat
mutassa.

A beadllitast a csavarok segitségével sziikséges
elvégezni (W).

8. abra

Gérvagas:

A gérszog -45 és 45 fok kozott allithatd. Lazitsa
ki a két gérvagas-rogzitét (F, 1. abra) az Gtkdzd
mOogott.

Aflrész fejrészét addig forgassa, amig beallitia a
kivant vagasi szoget (hasznalja az asztalon 1évé
skalakat).

Rogzitse a két gérvagas-rogzitot.

Kombinalt vagas:
Valassza ki a kivant leszabo vagy gérvago
beallitasokat.

7. Afiirészlap felszerelése és a gép beallitasa
7.1 Afiirészlap kicserélése

Aflrészlapnak meg kell felelnie az el6irt miszaki
paramétereknek.

Ne hasznaljon karosodott flirészlapot.
A flrészlap fogainak megfelel iranyba kell allniuk
(lefelé).

Aflrészlap kicserélésénél viseljen munkakesztydit.

Aflrészlap kicserélésénél a flirészt le kell
csatlakoztatni az elektromos hal6zatrol.

Tavolitsa el a flirészlap védéburkolatat (S, 9. abra)
mindkét csavar (R) kioldasaval és felpattintasaval.

9. abra

Rogzité gombbal rogzitse a tengelyt (U, 3.
abra) és a rogzité csavart lazitsa ki a gy(irtis
kulcs (T) segitségével.

Figyelem: balos menet.

Tavolitsa el a kuls6 karimat.

Cserélje ki a flrészlapot (J, 1. abra). A
firészlap fogainak megfelelé iranyba kell
allniuk. A karimat tisztitsa meg és helyezze
vissza az eredeti helyzetébe, majd er6sen
rogzitse.

Helyezze fel a flrészlap védéburkolatat és
régzitse mindkét csavarral.

7.2 Alinearis lézer beallitasa
Alinearis lézert (V, 10. abra) ugy szikséges

10. abra

Figyelmeztetés: 2-es osztalyu lézer — soha
ne nézzen kozvetleniil a Iézersugarba!

7.3 Forgobasztal beallitasa
Az utkdzok esetén 90 és 45 fok az
alapértelmezett gyari beallitas. A beallitas

modositasahoz hasznalja a csavart (X, 8. abra).

7.4 A vagasi mélység beallitasa

A vagasi mélység a csavarok segitségével
allithato be (Q, 2. abra).

Figyelem: a beadllitas utan ellendrizze a
frészlap szabad mozgasat.

8. Karbantartas és ellendrzés

A gép karbantartasat, beallitasat és
tisztitasat csak akkor végezze, ha a gép le
van kapcsolva a halézatrol.

Az elektromos bekétést, annak modositasat
vagy javitasat csak szakképzett villanyszerel6
végezheti.

Alézer javitasat csak képesitett szakember
végezheti.

Rendszeresen ellenbrizze az elszivast.

A karbantartas és a tisztitas soran eltavolitott
valamennyi biztonsagi elemet a gép ismételt
belizemeltetése el6tt szerelje vissza az eredeti
helyére.

A karosodott védéburkolatokat azonnal cserélje
ki.

Tisztitas:

A gépet rendszeresen tisztitsa.

A géptestet puha anyaggal, féként a
munkaveégzést kovetden tisztitsa meg.
Tartsa tisztan a szell6z6 nyilast.

Ne hasznaljon oldészereket.

Szénkefék cseréje:

Csatlakoztassa le a gépet az aramforrasrol.
Csavarozza ki a szénkefe burkolatot (A, 11.
bra). Szerelje be az Uj szénkefét (Rend. kdd.:
121-JSMS10L-109 ... 2 db).

A burkolatot helyezze vissza.

11. abra

9. Problémamegoldas

Nem indithaté a motor

* A gép nem kap aramot — ellenérizze az
elektromos vezetéket és a halozati biztositékot
/ megszakitot.

* Meghibasodott a motor, a kapcsolé vagy a
kabel - forduljon az eladéhoz

* Meghibasodott a szénkefe

- cserélje ki a szénkefét

A lézer nem vilagit:

Keresse fel az eladot.

A gép tulzottan rezeg

* A gép nem all stabilan - gy6z&djon meg arrol,
hogy a gép szilard fellleten all

* A frészlap megkarosodott — cserélje ki Uj
fUrészlapra

Nem j6 a vagas

* Rosszul megvalasztott flirészlap.

* Aflrészlap szennyezett.

* Aflrészlap tompa.

* A munkadarab egyenetlen.

* Anyomas a vagasnal tul nagy — ne
gyakoroljon nyomast a munkadarabra.

10. Tartozékok
Tovabbi informacidkat a www.igmtools.hu
internetes webaruhazban talal.

www.igmtools.hu

13-

icM



CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Pita ukos$nica katowa z posuwem JSMS-10L

JSMS-10L
Numer: 10000826M

Marka: JET

Producent:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Z peing odpowiedzialnoscig oswiadczamy,ze produkt,ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia
nastepujgce standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Zaprojektowany zgodnie z:
**EN 61029-1:2009+A11:2010 / EN 61029-2-9:2009
EN 61000-3-2:2014 / EN 61000-3-11:2000
EN 55014-1: 2006/A2:2011 / EN 55014-2: 1997/A2:2008

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL
f

I

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE , General Manager
Tool France SARL
9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

www.igmtools.pl
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (tumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JSMS-10L Pity ukosnicy katowej z posuwem, w ktérej znajduja sie bardzo wazne informacje
dotyczgce instalacji, obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji
obstugi oraz w zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET
nalezy korzystac¢ zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja

3. Bezpieczenstwo

Zalecane zastosowanie

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

Opis maszyny

5. Transport i uruchomienie
Transport i instalacja

Montaz

Potagczenie elektryczne
Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Montaz i ustawienie

Wymiana tarczy pitowej

Ustawienie lasera

Ustawienie ogranicznika obrotowego
Dostosowanie gtebokosci cigcia

8. Konserwacja i przeglady
9. Rozwigzywanie probleméw

10. Akcesoria

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 14 stronie niniejszej instrukcji.

2. Gwarancja

Firma IGM zawsze stara sie¢ dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym warunkom
handlowym oraz zasadom gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy z
drewnem oraz materiatami drewnopodobnymi.
Obrabianie innych materiatéw dozwolone
jest wytgcznie po wczesdniejszej konsultacji z
producentem.

Maszyna nie jest przeznaczona do ciecia
metalu lub metalowych elementow.

Podczas ciecia obrabiany element musi by¢
odpowiednio zamocowany lub podparty.
Operator maszyny przed rozpoczeciem
pracy musi doktadnie zapoznac sie z
niniejszg instrukcjg obstugi i bezwzglednie jej
przestrzegac.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢

stan techniczny maszyny.
Podczas pracy muszg byc¢ zainstalowane
wszystkie ostony ochronne.

3.2 Ogo6lne zasady bezpieczenstwa
Przy nieodpowiedniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny.W razie wystgpienia
jakiejkolwiek usterki prosze natychmiast
skontaktowac sie z dostawca.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatow.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Zawsze korzystaj z atestowanego sprzetu
ochronnego.

Podczas pracy na maszynie nie wolni uzywac¢
rekawic ochronnych.

Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Nie pracuj z maszyna, jesli czujesz sie
zmeczony lub jesli jestes chory.

Podczas manipulacji z tarczg pitowg nalezy
nosic rekawice ochronne.

Sprawdzaj czas zatrzymania maszyny, czas ten
nie moze przekroczy¢ 10 sekund.

Nie nalezy zatrzymywac tarczy pitowej z
wykorzystaniem sity lub poprzez nacisk z boku.

Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest
stabilny (nie lezy na innym materiale), w razie
potrzeby uzyj odpowiedniego rozszerzenia
stotu.

Podczas skrawania obrabiane przedmioty
nalezy trzyma¢ mocno i pewnie. Nie wolno cigé
matych elementow.

Podczas pracy zawsze uzywaj obu rgk oraz stoj
na stabilnej podstawie.

Upewnij sie, ze otwory wentylacyjne silnika sg
zawsze wolne i czyste.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnej i
ptaskiej powierzchni.

Upewnij sie, ze potgczenie sieciowe jest zgodne
z danymi znajdujgcymi sie na maszynie.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych os6b,a w
szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj,zeby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym otoczeniu
oraz nie wystawiaj go na dziatanie deszczu.

Zawsze uzywaj odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Nie przecigzaj maszyny.

Usun ze stotu roboczego wszystkie
pozostatosci materiatu oraz wiory.

Jakiekolwiek regulacje przy maszynie nalezy
wykonywac tylko po odtgczeniu jej od zrodta
zasilania.

Natychmiast wymien uszkodzong tarcze pitowa.
Pita nie nadaje sie do obrobki metali.

Przedmioty o okragtym lub nieregularnym
ksztalcie nalezy zawsze obrabiac z
wykorzystaniem urzgdzenia zaciskowego.

Nigdy nie wolno przenosi¢ maszyny za uchwyt
stuzgcy do obstugi. Nalezy wykorzysta¢ uchwyt,
ktory jest przeznaczony do przenoszenia lub
przenies¢ maszyne za pomocg obu rak.

Uwazaj na swoje dtonie i palce. Nigdy nie patrz
w laser.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny,nalezy zwroci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Poluzowana lub uszkodzona tarcza pitowa
moze spowodowac wazne obrazenia.

Latajgce kawatki materiatu réwniez mogg
spowodowac obrazenia,dlatego zawsze
podczas pracy nalezy korzysta¢ z wyposazenia

www.igmtools.pl
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ochronnego.

Nadmierny hatas i pyt moga mie¢ negatywny
wplyw na zdrowie.

Wadliwy el. przewdd / kabel moze spowodowac
obrazenia.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne
Rozmiar tarczy pitowe;j: 254 x 2.8 x 30 mm
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego:

4500 obr / min
Maksymalna wysokos¢ ciecia przy 90 ° / 45 °:

90/42 mm

Maksymalna dlugos¢ ciecia przy 90 ° / 45 °:
305/215 mm
Nachylenie tarczy pitowe; : 0°-45°

Przechylenie stotu w lewo / w prawo: 45 °/45°

Kréciec odciggowy: 30/40 mm
Waga maszyny: 18 kg
Napigcie sieciowe: 230V
Moc silnika: 1500 W
Potgczenie (HO5VV-F) 2x1,0 mm2

Klasa lasera
Moc lasera

2 <1 mW, 400-700 nm
3V (transformator)

4.2 Poziom hatasu
- poziom ci$nienia akustycznego (wedtug EN
3746): bieg jatowy: 101,5dB (A)

- poziom ci$nienia akustycznego (wedtug EN
11202): bieg jatowy: 88,7 dB (A)

4.3 Zakres dostawy

1 pita ukosnica kgtowa oraz pita do przycinania
1 worek na pyt

1 $cisk do zamocowania obrabianego
przedmiotu

2 rozszerzenia

1 przedtuzenie ogranicznika

1 klucz oczkowy 13 mm

1 tarcza pitowa

Instrukcje montazu

Lista czesci zamiennych

4.4 Opis maszyny

J

>

r X
T OTMmMOO m

oc=z=

P = odblokowanie ostony tarczy
Q = regulacja gtebokosci cigcia
U = przycisk blokujacy wat

rys. 3

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i instalacja

Pita przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych, ktéra musi by¢
ustawiona na stabilnej i ptaskiej powierzchni.
Ze wzgleddw transportowych maszyna nie
zostata catkowicie zmontowana. Przed jej
uruchomieniem nalezy ja zmontowac.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny.Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ dostawcy i w zadnym przypadku nie
wolno uruchamia¢ maszyny.

Wszystkie powierzchnie, ktére sg
zabezpieczone przed korozjg wyczysé
tagodnym rozpuszczalnikiem.

Montaz rozszerzenia stotu:

Do prawej lub lewej strony rozszerzenia stotu
przymocuj ogranicznik przycinajacy (B, Rys.
4). Za pomocg scisku (A) zamocuj na swoje
miejsce rozszerzenie (C).

rys. 1

A = przetacznik lasera

B = rekojes¢ z przetgcznikiem

C = ochrona tarczy pitowej

D = przycisk blokujgcy gtowice

E = $cisk do zamocowania obrabianego
materiatu

F = mocowanie dla pity uko$nicy kgtowej
G = ogranicznik przycinajgcy

H = stot maszynowy

| = ogranicznik materiatu

J = tarcza pitowa

K = worek na pyt

L = blokada posuwu

M = laser

N = blokada pochylenia

O = rozszerzenie stotu

r
k

rys. 4

Montaz worka na pyt:
Przez ztgcze znajdujace sie z tylu maszyny
wepchnij worek.

Odblokowanie gtowicy pity:

Pita dostarczana jest z zablokowang

gtowica. Wyciggnij przycisk blokujgcy (D), a
jednoczesnie w dot naciskaj na gtowice pilarki.
Gtowica pity powoli uniesie sie.

5.3 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie urzgdzenia.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

5.4 Uruchomienie

Wigcz urzgdzenie, naciskajgc na przycisk
znajdujacy sie na rekojesci (B, Rys. 1).
Maszyna zatrzyma sie po zwolnieniu przycisku .

6. Praca z maszyng
Prawidtowa pozycja robocza: Stan przed
maszyng w kierunku do linii ciecia. (Rys. 5)

rys. 5

Twarz oraz cate ciato utrzymuj w réwnej pozycji
w stosunku do tarczy pitowej, poza linig ciecia.
Trzymaj rece z dala od tarczy. Dbaj o swoje
bezpieczenstwo.

Manipulowanie z materiatem:

Obrabiane elementy, ktére sg dtuzsze powinny
by¢ podparte podstawg.Podczas ciecia materiat
musi by¢ mocno przymocowany do stotu.

Instrukcja obstugi:

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa i postepowaé zgodnie z
instrukcjami.

Przed rozpoczeciem pracy ustaw pite zgodnie z
wymaganiami.

Upewnij sie, ze tarcza znajduje sie we
wiasciwej pozycji.

Za pomocg przycisku znajdujacego sie na
rekojesci wigcz maszyne.

Przed przystapieniem do ciecia poczekaj,az
tarcza osiggnie maksymalng predkos$¢
obrotowa.

Ciecie bez zastosowania sity:

Przesun blokade wytgcznika na bok i powoli
oraz réwnomiernie za pomocg rekojesci
naciskaj na gtowice i pchaj ja w dolnym
kierunku.

Po zakonczeniu ciecia, przywrdc¢ gtowice pity do
jej pierwotnej pozycji.

Ciecie z zastosowaniem sily:

Ten rodzaj skrawania przeznaczony jest do
ciecia dtugich przedmiotéw. Uwolnij wézek (L,
Rys.1).

Przesun gtowice pity w swojg strone.
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Przesun blokade wytgcznika na bok i powoli
oraz rbwnomiernie za pomoca rekojesci
naciskaj gtowice i pchaj ja w dolnym kierunku.
Aby zakonczy¢ ciecie powoli pchnj glowice pity
do przodu.

Po zakonczeniu ciecia, przywrdc¢ gtowice do jej
pierwotnej pozycji

Ostrzezenie:

Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze
sprawdzac stan tarczy pitowe;.

Pracuj tylko z ostrg tarczg.

Uzywaj tarcz zaprojektowanych dla danego
rodzaju materiatu.

Obrabiany przedmiot musi by¢ zawsze mocno
przymocowany.

Ciecie zakrzywionych elementow:

Zawsze nalezy cig¢ materiat tak, aby wygieta
czes¢ znajdowata sie blizej tarczy. Wiecej
przedstawiono na rysunkach.

Ten rodzaj operacji moze by¢ niebezpieczny.

rys. 7

Skosne ciecie:
Kat ciecia moze by¢ ustawiony w zakresie od 0
°do45°.

Aby wyregulowac ciecie nalezy zwolni¢
dzwignie zaciskowa (N, Rys. 8) znajdujgcg sie
z tylu maszyny. Przechyl gtowice pity w lewg
strone i ustaw jg pod wymaganym katem, a
nastepnie dokre¢ dzwignie (N).

Ciecie na ucios:
Kat uciosu mozna ustawi¢ w zakresie od -45 ° do
45°.

Poluzuj 2 uciosowe zaciski (F, Rys. 1) znajdujgce
sie za prowadnica.

Obracaj gtowica pity do momentu, az osiggniesz
wymagany kat (uzyj skali.ktéra znajduje sie na
stole). Zamocuj 2 ucios

Kombinowane cigcie:
Wybierz wymagane ustawienie do przycinania
lub cigcia na ucios.

7. Montaz tarczy pitlowej i ustawienie maszyny
7.1 Wymiana tarczy

Tarcza musi spetnia¢ wszystkie parametry
techniczne.

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy pitowe;.
Zeby tarczy musza znajdowac sie we
wiasciwym kierunku (w dot).

Podczas wymiany tarczy zawsze zaktadaj
rekawice ochronne.

Przy wymianie tarczy pita musi by¢ odtgczona
od zrédta zasilania.

Odkre¢ dwie sruby znajdujgce sie z boku ostony
(R, Rys. 9) i wyciagnij ostone (S)

rys. 9

Zablokuj wat za pomoca przycisku do
zatrzymania watu (U, Rys. 3), natomiast za
pomocg dotgczonego klucza oczkowego (T)
zwolnij Srube mocujaca.

Uwaga: lewy gwint.

Zdejmij zewnetrzny kotnierz.

Wymien tarcze (J, Rys. 1).

Zeby tarczy musza znajdowac sie we
wiasciwym kierunku.

Wyczys$¢ kotnierz.

W16z zewnetrzny kotnierz z powrotem do
pierwotnego potozenia i mocno go zamocuj.
Zamontuj ostone tarczy i zabezpiecz jg za
pomoca dwéch $rub.

7.2 Ustawienie lasera liniowego

Laser liniowy (V, Rys. 10) musi by¢ ustawiony
tak, aby wigzka laserowa wskazywata linie
ciecia. Ustawienie wykonaj za pomocg $rub
(W).

rys. 10

Ostrzezenie: laser tfida 2 — Laser klasy 2 -

Nigdy nie wolno patrze¢ w wigzke lasera.

7.3 Ustawienie ogranicznika obrotowego
Ograniczniki 90 ° i 45 ° sg juz ustawione
fabrycznie. Jesli chcesz zmieni¢ ustawienia,
uzyj do tego celu $rube (X, Rys. 8).

7.4 Dostosowanie gtebokosci cigcia
Gtebokos¢ ciecia reguluje sie za pomocg $rub
(Q, Rys. 2).

Uwaga: po kazdym ustawieniu nalezy
sprawdzi¢ swobodny obrét tarczy.

8. Konserwacja i przeglady

Wszystkie czynnosci zwigzane z
konserwacja, regulacjg lub czyszczeniem
mozna przeprowadza¢ tylko wtedy, gdy
urzadzenie jest odtaczone od zrédia
zasilania.

Jakiekolwiek naprawy zwigzane z potgczeniem
elektrycznym moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Naprawy lasera moga by¢ przeprowadzane
wytgcznie przez wykwalifikowanego specjaliste.

Regularnie sprawdzaj prawidtowg funkcje
odciggania.

Wszelkie elementy ochronne, ktére zostajg
zdemontowane podczas konserwac;ji lub
czyszczenia, muszg by¢ przed ponownym
uruchomieniem z powrotem zamontowane na
swoim miejscu

Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne.

Czyszczenie:

Maszyne nalezy regularnie czyscic..

Korpus maszyny, w szczegolnosci po
zakonczonej pracy nalezy czysci¢ za pomocg
miekkiej Sciereczki.

Kanat wentylacyjny nalezy utrzymywaé w
czystosci.

Do czyszczenia nie wolno uzywaé zadnych
rozpuszczalnikow.

Wymiana szczotek weglowych:

Vytahnéte stroj ze zasuvky.

Odtagcz maszyne od zrodia zasilania.

Odkre¢ ostone szczotek weglowych (A, Rys. 11).
Zatoz nowg szczotke (Kod do zamdéwienia:
121-JSMS10L-109 ... 2 szt.).

Ponownie przykre¢ ostone.

rys. 11

9. Rozwigzywanie probleméw

Silnik nie uruchamia sie

* Brak pradu - sprawdz zasilanie oraz
bezpiecznik.

* Awaria silnika, wytgcznika lub uszkodzenie
kabla - skontaktuj sie ze sprzedawca.
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* Usterka szczotek weglowych - wymien
szczotki.

Laser nie swieci si¢
Skontaktuj sie ze swoim dostawca.

Wibracje maszyny

* Stabilnos¢ maszyny - Upewnij sie, ze
maszyna jest stabilnie ustawiona na ptaskiej
powierzchni.

* Uszkodzona tarcza pitowa - wymien jg na
nowa.

Nieprawidtowe ciecie

* Zle dobrana tarcza pitowa.

* Nieczystosci na tarczy pitowe;j.

* Tepa tarcza.

* Niejednolity materiat.

* Zbyt duza sita nacisku podczas ciecia - nie
naciskaj zbyt mocno na obrabiany materiat.

10. Akcesoria
wiecej informacji znajduje sig na stronie www.
igmtools.pl.
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